SPERL

WEPLA - HALBSTABFRASER HIGH GUALITY TOOLS
Ausfihrung:
\\ - Werkzeuggrundkorper aus Stahl
tﬂ ‘ - Profilschneiden durch Passungsstifte positioniert

- nachscharfbares Schneidensystem

- Ausfuhrung f. MECH Vorschub

Anwendung:
a - zur Herstellung von Rundstaben.
D Stabg SB BO Artikelnr.
(mm)  (mm) (mm) (mm)

O 125 20-30 40 40 S5.7846.4
Ersatzschneiden:

Stab@20 = R10 S7.4216.5
Stab@25 = R12.5 S7.4217.5
Stabd30 = R15 S7.4218.5
[ Ersatzteile:
Spannkeil B38 S7.1016.5
Stabd Doppelgewindeschraube M8x24x1 S0.0940.5

I \/ I Sechskantstiftschlissel SW4

‘ - ein Grundkorper fir mehrere Stabdurchmesser

Sechskantstiftschlissel SW4

125 30-40 50 40 S5.10518.4
(@] Ersatzschneiden:

Stab@30 = R15 S7.4413.5
5 Stab@35 = R17.5 S7.4414.5
Stab@40 = R20 S7.4415.5

Ersatzteile:
Spannkeil B24 S7.1016.5
‘ ‘ Doppelgewindeschraube M8x24x1 S0.0940.5

125 40-50 60 40 S$5.8067.4
Ersatzschneiden:
Stab@40 = R20 S7.4416.5
Stab@45 = R22.5 S7.4417.5
Stab@50 = R25 S7.4418.5
Ersatzteile:
Spannkeil B29 S7.1016.5
Doppelgewindeschraube M8x24x1 S0.0940.5

Sechskantstiftschlissel SW4
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SPERL

WERKZEUGTECHNIK

FASE-ABRUND-FUGE-GARNITUR HIGH QUALITY T0OLS

Ausfiihrung:
- Schneiden wahlweise in HS oder HW Ausfiihrung

- Ausfuhrung f. MEC Vorschub

Anwendung:
- zum Fugen, Fasen oder Abrunden
- Ausfuhtung fir MECH-Vorschub

HD min.-max.
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D HD min-max R Bo Artikelnr.
(mm) (mm) (mm) (mm)
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SPERL

HS-BRANDSCHUTZBOHLEN-GARNITUR Rt

Ausfuhrung:

- zum Anfertigen von Brandschutzschalungen
- 2-teiliger Werkzeugsatz fur rechte Spindel
S - - 2-teiliger Werkzeugsatz fur linke Spindel

- HS festbestlickt

- Zahnezahl Z2=2

15.0
14.5 16

|
i

BRANDSCHUTZBOHLEN PROFIL P/F30

L——BC%—

D
D HD Bo V4 Artikelnr.
(mm) (mm) (mm)
180 40 40 2 S5.4164.3
180 40 50 2 X

HS-NUT+FEDER-GARNITUR 513

Ausfiihrung:
- zum Anfertigen von Boden-, Wand- und Deckenverkleidungen
- 2-teiliger Werkzeugsatz fur rechte Spindel
- 2-teiliger Werkzeugsatz fur linke Spindel
- HS festbestlckt
- C < - Holzstarke bis 35mm
- Federlange 8mm, Nuttiefe 9mm

- Hinterflgung 1mm
- Nutbreite 5 - 9.5mm
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D D
D HD Bo z Artikelnr.

(mm) (mm) (mm)
160 -35 40 4 513160404
180 -35 40 6 513180406
180 -35 50 6 513180506
200 -35 50 8 513200508
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HS-FASENSCHALUNG-GARNITUR

SPERL

WERKZEUGTECHNIK
HIGH QUALITY TOOLS

514

—Bo—

Ausfihrung:
- zum Anfertigen von Boden-, Wand- und Deckenverkleidungen
- 2-teiliger Werkzeugsatz fir rechte Spindel

- 2-teiliger Werkzeugsatz fur linke Spindel

- HS festbestlickt
- Holzstarke bis 35mm
- Federlange 10mm, Nuttiefe 11mm
- Hinterfigung 1mm
- Nutbreite 5 - 9.5mm
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D HD Bo V4 Artikelnr.
(mm) (mm) (mm)
160 -35 40 4 514160404
180 -35 40 6 514180406
180 -35 50 6 514180506
200 -35 50 8 514200508

HS-FASENSCHALUNG-GARNITUR

515

11

20

y

6-115

8

Ausfiihrung:
- zum Anfertigen von Boden-, Wand- und Deckenverkleidungen
- 2-teiliger Werkzeugsatz fur rechte Spindel

- 2-teiliger Werkzeugsatz fur linke Spindel

- HS festbestlckt
- Holzstarke bis 35mm
- Federlange 10mm, Nuttiefe 11mm

- Hinterfigung 1mm

- Nutbreite 6 - 11.5mm

— 80—
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D
D HD Bo z Artikelnr.
(mm) (mm) (mm)
160 -35 40 4 515160404
180 -35 40 6 515180406
180 -35 50 6 515180506
200 -35 50 8 515200508
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SPERL

WERKZEUGTECHNIK
HIGH QUALITY TOOLS

HS-TRAPEZSCHALUNG-GARNITUR 516

11

Ausfiihrung:

- zum Anfertigen von Boden-, Wand- und Deckenverkleidungen
- 2-teiliger Werkzeugsatz fur rechte Spindel

- 2-teiliger Werkzeugsatz fur linke Spindel

< : 7 _HS festbestiickt
b - Holzstarke bis 35mm
10 | - Federlange 10mm, Nuttiefe 11mm
d - Nutbreite 5 - 9.5mm
~ - M —
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D HD Bo z Artikelnr.
(mm) (mm) (mm)
160 -35 40 4 516160404
180 -35 40 6 516180406
180 -35 50 6 516180506
200 -35 50 8 516200508
v ,10.5 Ausfihrung:
0 - zum Anfertigen von Boden-, Wand- und Deckenverkleidungen
I - 2-teiliger Werkzeugsatz fur rechte Spindel
§ - 2-teiliger Werkzeugsatz fur linke Spindel
© - HS festbestuckt
- ~ Q/-\ = - Holzstarke bis 35mm
~ - Federlange 10mm, Nuttiefe 11mm
10 - Nutbreite 6 - 11.5mm

—Bo’l ‘ L—Bo—

D | D
D HD Bo 4 Artikelnr.
(mm) (mm) (mm)
160 -35 40 4 517160404
180 -35 40 6 517180406
180 -35 50 6 517180506
200 -35 50 8 517200508

www.sperl-werkzeugtechnik.at

5.22

www.sperl-werkzeugtechnik.at



SPERL

HS-SCHALUNGS-GARNITUR 518 e

Ausfuhrung:

- zum Anfertigen von Wandverkleidungen
- HS festbestuckt

- je ein Fraser fur linke und rechte Spindel
- Holzstarke bis 35mm

- Federlange 11.5mm, Nuttiefe 11/23mm
- konische Nut und Feder

, 30 , 30 ,

—BO~| l~Bo-
D D
D HD Bo z Artikelnr.

(mm) (mm) (mm)

160 -35 40 4 518160404
180 -35 40 6 518180406
180 -35 50 6 518180506
200 -35 50 8 518200508
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SPERL

HS-RHOMBUS-GARNITUR 519 Rt

Ausfuhrung:

- zum Anfertigen von Wandverkleidungen
- HS festbestuckt

- je ein Fraser fur linke und rechte Spindel
- Holzstarke bis 35mm

- Federlange 11.5mm, Nuttiefe 11/23mm
- konische Nut und Feder
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D HD Bo 4 Artikelnr.
(mm) (mm) (mm)
160 -35 40 4 519160404
180 -35 40 6 519180406
180 -35 50 6 519180506
200 -35 50 8 519200508
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SPERL

HW-PARKETTBODEN-GARNITUR HIGH QUALITY TOOLS

7
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Ausfihrung:
o] F— =R - zum Anfertigen von Parkettbodendielen
= R1 - HW festbestulickt
— R1 - je ein Frasersatz fur linke und rechte Spindel
N~ - Holzstarke 16mm
N — - Werkzeuge montiert auf Hydroblichse
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D
D HD Bo y4 Artikelnr.
(mm) (mm) (mm)
180 16 40 6 S5.3663.3
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SPERL

WEPLA-NUT-FEDER-SUPERSET 520 e

Ausfihrung:

- Wechselplatten Nut- Federgarnitur als
Universalwerkzeug aufgebaut

- Werkzeuggrundkorper aus Stahl

- Schneidenanzahl Z=3, fur beste Schnittglte
und ausril3freie Frasungen

- Schneidenklemmung mittels Spannkeil

- Schneiden durch Passungsstifte zentriert

- Ausfuhrung f. MEC Vorschub

- auf Wunsch auch ohne Schraubblichse lieferbar

Anwendung:

- zur Herstellung von Nut- und Federverbindungen mit
oder ohne Hinterfiigung fur Boden, Wand- oder
Deckenverkleidungen

- speziell fur Kehlmaschinen und Hobelmaschinen.

Beachte:

- Gesamtwerkzeuggarnitur beteht aus 7 Einzelfrasern

- zur Erreichnung unterschiedlicher Profilierungen
werden nur Profilschneiden getauscht.
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D D
D Bo z Artikelnr.
(mm) (mm)
160 40 3
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SPERL

HW- MINIZINKENFRASER 521 Bt

Ausfiihrung:

- gerade Zahnbrust

- gegen Verdrehen gesichert

- HW bestuckt

- verlangerte Zinkenprofile 10/11, 15/16.5 u. 20/22
nur fur Maschinen mit Ablangvorrichtung

- Drehzahlen D160/8.000U/min.-D250/6.000U/min.

Anwendung:

- Zinkenverbindungen in Vollholz

- Hartholzer u. Exoten

- verleimte Holzer

- Ingenieur-Holzbau nach DIN 68140-1, Fensterbau
FulRboden- und Leistenherstellung

Maschine:

- Keilzinkenanlagen mit Ablangvorrichtung:

Verwendung von Zinkenprofilen (10/11, 15/16.5, 20/22).
-Keilzinkenanlagen ohne Ablangvorrichtung:
Verwendung von Zinkenprofilen (4, 10/10, 15/15, 20/20).

p—— %
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Holzbreiteniibersicht bei Zinkenldngen von:
4mm 10 oder 15mm 20 Zinken 20 Zinken Fraser-
Zinken Zinken 1=6,2 t=5,0 anzahl
bei SB 26 bei SB 28.6 bei SB 33 bei SB 37
25 24 28 32 1
49 51 59 67 2
73 77 20 102 3
97 104 121 137 4
121 131 152 172 5
145 157 183 207 6
169 184 214 242 7
193 210 245 277 8
217 237 276 312 9
241 264 307 347 10
D B b Bo z Teilung Zinken- Zinken- Artikel-
(mm)  (mm) (mm) (mm) lange anzahl nummer
160 28,6 26,6 50 2+2 3,8 10/10 7 521.16000000
160 28,6 26,6 50 2+2 3,8 10/11 7 521.16000001
170 28,6 26,6 50 2+2 3,8 15/15 7 521.17000000
170 28,6 26,6 50 2+2 3,8 15/16.5 7 521.17000001
250 28,6 26,6 50 3+3 3,8 10/10 7 521.25000001
250 28,6 26,6 50 3+3 3,8 10/11 7 521.25000002
260 28,6 26,6 50 3+3 3,8 15/15 7 521.26000003
260 28,6 26,6 50 3+3 3,8 15/16.5 7 521.26000004

www.sperl-werkzeugtechnik.at 5.27 www.sperl-werkzeugtechnik.at



SPERL

HSS- MINIZINKENFRASER 522 RELmtan

Ausfiihrung:

- gerade Zahnbrust

- gegen Verdrehen gesichert

- HS bestuckt

- verlangerte Zinkenprofile 10/11, 15/16.5 u. 20/22
nur fur Maschinen mit Ablangvorrichtung

- Drehzahlen D160/8.000U/min.-D250/6.000U/min.

Anwendung:

- Zinkenverbindungen in Vollholz

- Weichhdlzer

- verleimte Holzer

- Ingenieur-Holzbau nach DIN 68140-1, Fensterbau
FuRboden- und Leistenherstellung

Maschine:

- Keilzinkenanlagen mit Ablangvorrichtung:

Verwendung von Zinkenprofilen (10/11, 15/16.5, 20/22).
-Keilzinkenanlagen ohne Ablangvorrichtung:
Verwendung von Zinkenprofilen (4, 10/10, 15/15, 20/20).
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Holzbreitentlibersicht bei Zinkenliangen von:
4mm 10 oder 15mm 20 Zinken 20 Zinken Fraser-
Zinken Zinken t=6,2 t=5,0 anzahl
bei SB 26 bei SB 28.6 bei SB 33 bei SB 37
25 24 28 32 1
49 51 59 67 2
73 77 90 102 3
97 104 121 137 4
121 131 152 172 5
145 157 183 207 6
169 184 214 242 7
193 210 245 277 8
217 237 276 312 9
241 264 307 347 10
D B b Bo z Teilung Zinken- Zinken- Artikel-
(mm)  (mm) (mm) (mm) lange anzahl nummer
160 28,6 26,6 50 2+2 3,8 10/10 7 522.16000000
160 28,6 26,6 50 2+2 3,8 10/11 7 522.16000001
160 32,4 30,4 50 2+2 3,8 10/11 8 522.16000002
160 286 26,6 50 3+3 3,8 10/11 7 522.16000003
160 32,4 304 50 3+3 1,6 4/4,5 20 522.16000004
170 28,6 26,6 50 2+2 3,8 15/15 7 522.17000000
170 28,6 26,6 50 2+2 3,8 15/16.5 7 522.17000001
180 33 31 50 2+2 6,2 20/20 5 522.18000000
180 33 31 50 2+2 6,2 20/22 ) 522.18000001
250 26 24 50 3+3 1,6 4/4,5 16 522.25000000
250 28,6 26,6 50 3+3 3,8 10/10 7 522.25000001
250 28,6 26,6 50 3+3 3,8 10/11 7 522.25000002
260 28,6 26,6 50 3+3 3,8 15/15 7 522.26000000
260 28,6 26,6 50 3+3 3,8 15/16.5 7 522.26000001
260 33 31 50 3+3 6,2 20/22 5 522.26000002
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