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SENKER- UND FRASERSCHLEIFVORRICHTUNG SZVR

Prazises Nachschleifen

Zum Nachschleifen von ein-, zwei-,

dreischneidigen Kegelsenkern und

stirnseitigem Scharfen von ein- bis

vierschneidigen Frasern.

Die Spannung erfolgt Uber einen

Spannkopf ER 32. Zusétzlich ist der

Spannkopf mit einer Aufnahme MK3

ausgestattet.

v fur dreischneidige Kegelsenker
von 6 — 31 mm oder bis MK3

v ein- bis vierschneidige Fraser
zum stirnseitigen anschleifen bis
20 mm

v prézise Laserausrichtung

v Werkzeugaufnahme ER 32 und
MK3-Aufnahme

v erweiterbar flr Querlochsenker
(optional)

v/ Sonderformen: Stufenbohrer,
Blech- und Holzbohrer

v kompakte Bauweise

Anwendungsvideo:

TECHNISCHE DATEN

Spitzenwinkel: 60° bis 120°

Kegelsenker mit Zylinderschaft: @ 6 mm bis 31 mm
Querlochsenker (optional): @ 2/5,5/10, 10/15, 15/20 mm
Spannzangen: ER 32 bis 20 mm

Kegelsenker mit Morsekegel:  bis MK 3

Kegelsenker
60° bis 120°

GRUNDAUSSTATTUNG

— SZVRinkl. 10 mm Spannzange

- Spannmutter flir Spannzange

- Laser- Einstellhilfe

- Werkzeugaufnahme MK 3

- Kurve fiir dreischneidige Kegelsenker
— Teiler fiir 2-, 3-, und 4-schneidige Fraser

Querlochsenker 90°
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?26/8/12/14/16/18/20 mm

einschneidig, Steigung 0,4 mm, fiir Querlochsenker
einschneidig, Steigung 0,8 mm, fiir Querlochsenker

zweischneidig, Steigung 0,5 mm, fuir Zapfensenker
zweischneidig, Steigung 0,8 mm, fuir Zapfensenker

dreischneidig, Steigung 0,5 mm, fiir Kegelsenker
dreischneidig, Steigung 0,8 mm, fiir Kegelsenker (Standard)
dreischneidig, Steigung 1,2 mm, fuir Kegelsenker
dreischneidig, Steigung 1,4 mm, fiir Kegelsenker

T4 + T3 fur Fraser (Standard)
T5 fur Fraser
T6 flir Fraser



