FENSTER-
TURENWERKZEUGE




WEPLA - TURENKONTERGARNITUR

SPERL

WERKZEUGTECHNIK
HIGH QUALITY TOOLS

Ausfiihrung:
- Profilfrasersatz fir den Einsatz auf
Tischfrasmaschinen
- Rundform fir Handvorschub
- in Hart- und Weichhodlzer
- 2 - teiliger Werkzeugsatz verstiftet
- Langs- und Konterfrasung durch Umlegen der Profilfraser
- einwechselbare Profilschneiden It. Ubersicht Seite 4.02
- 2 Schneiden in WEPLA-Ausfuhrung
- Lieferung erfolgt in Holzkasette mit Einstellplan.

Anwendung:

- zur Herstellung von Konterverbindungen fur
stabverleimte Innentlrfriese mit 4mm Decklage

-auch fur Mébelturl verwendbar.
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Sechskantstiftschliissel SW4 001SW3
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SPERL

WEPLA - TURENKONTERGARNITUR HIGH GUALITY TOOLS

PROFILUBERSICHT

16

Mobeltir mit eingeschobener
oder eingeleisteter Fullung.

16

'

Mobeltir mit eingeschobener
oder eingeleisteter Fullung.

16

'

Mobeltir mit eingeschobener
oder eingeleisteter Fullung.

16

|

Mobeltir mit eingeschobener
oder eingeleisteter Fillung.
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SPERL

WEPLA - TURENKONTERGARNITUR PiGH GUALITY TOOLS
PT 16mm

Ausfiihrung:
- Profilfrasersatz fur den Einsatz auf
Tischfrasmaschinen
- Rundform fir Handvorschub
- in Hart- und Weichholzer
- 3-teiliger Werkzeugsatz
- Langs- und Konterfrasung durch Umlegen der Profilfraser
- einwechselbare Profilschneiden It. Ubersicht Seite 4.05+4.06
- 2 Schneiden in WEPLA-Ausfuhrung
- Lieferung erfolgt in Holzkasette mit Einstellplan.

Anwendung:
- zur Herstellung von Konterverbindungen
-auch fur Mébelturl verwendbar.
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Profilwechselmesser:

Profilwechselmesser It. Ubersicht Seite 4.04+4.05

Ersatzteile:

Gewindestift M8x16 001M0616000
Spannkeil B23 S7.5098.5
Sechskantstiftschlissel SW4 001SW3
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SPERL

WEPLA - TURENKONTERGARNITUR HIGH GUALITY TOOLS

PROFILUBERSICHT Profiltiefe 16mm
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SPERL

WEPLA - TURENKONTERGARNITUR HIGH GUALITY TOOLS
PROFILUBERSICHT Profiltiefe 16mm

16

1

172

HD40
(37-48)
HD22-30

Méobeltir mit eingeleisteter Fullung.

HD40
(37-48)
HD22-30

HD40
(37-48)
HD22-30

HD40
(37-48)
HD22-30

www.sperl-werkzeugtechnik.at 4.05 www.sperl-werkzeugtechnik.at



SPERL

WEPLA - TURENKONTERGARNITUR NiGH GUALITY TOOLS
PT18mm

Ausfihrung:
- Profilfrasersatz fir den Einsatz auf
Tischfrasmaschinen
- Rundform fir Handvorschub
- in Hart- und Weichholzer
- 3-teiliger Werkzeugsatz
- Langs- und Konterfrasung durch Umlegen der Profilfraser
- einwechselbare Profilschneiden It. Ubersicht Seite 4.07+4.08
- 2 Schneiden in WEPLA-Ausfihrung
- Lieferung erfolgt in Holzkasette mit Einstellplan.

Anwendung:
- zur Herstellung von Konterverbindungen
-auch fur Mdébelturl verwendbar.
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Profilwechselmesser:

Profilwechselmesser It. Ubersicht Seite 4.07+4.08

Ersatzteile:

Gewindestift M8x16 001M0616000
Spannkeil B23 S7.5098.5
Sechskantstiftschlissel SW4 001SW3
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SPERL

WEPLA - TURENKONTERGARNITUR HIGH GUALITY TOOLS

PROFILUBERSICHT Profiltiefe 18mm
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SPERL

WEPLA - TURENKONTERGARNITUR HIGH GUALITY TOOLS

PROFILUBERSICHT Profiltiefe 18mm
18

172

HD40
(37-48)
HD22-30

Méobeltir mit eingeleisteter Fullung.
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SPERL

WEPLA - TURENKONTERGARNITUR HIGH GUALITY TOOLS
PTZOmm Ausfihrung:

- Profilfrasersatz fur den Einsatz auf
Tischfrasmaschinen
- Rundform fir Handvorschub
- in Hart- und Weichholzer
- 3-teiliger Werkzeugsatz
- Langs- und Konterfrasung durch Umlegen der Profilfraser
- einwechselbare Profilschneiden It. Ubersicht Seite 4.10+4.11
- 2 Schneiden in WEPLA-Ausfuhrung
- Lieferung erfolgt in Holzkasette mit Einstellplan.

Anwendung:
- zur Herstellung von Konterverbindungen.
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Profilwechselmesser:

Profilwechselmesser It. Ubersicht Seite 4.10+4.11

Ersatzteile:

Gewindestift M6x16 001M0616000
Spannkeil B23 S7.5098.5
Sechskantstiftschllissel SW4 001SW3
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SPERL

WEPLA - TURENKONTERGARNITUR HIGH GUALITY TOOLS
PROFILUBERSICHT Profiltiefe 20mm
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SPERL

WEPLA - TURENKONTERGARNITUR HIGH QUALITY T0OLS
PROFILUBERSICHT Profiltiefe 20mm
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SPERL

WERKZEUGTECHNIK
HIGH QUALITY TOOLS

WEPLA - TURENKONTERGARNITUR

Ausfuhrung:

- 2 Messerkopfsatze fur den Einsatz auf
Tischfrasmaschinen

- Schneidstoff HW Profilwechselplatten

- Tragkorper aus hochwertigem Stahl

- zweischneidiger Messerkopf
- Rundform fir MAN Vorschub

- Lieferung erfolgt in Holzkasette mit Einstellplan.

Anwendung:

- zur Herstellung von Turrahmenlangsprofilen und

Konterprofilen.
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D HB Bo z Artikelnr.
(mm) (mm) (mm)
17 8 17 180 42 - 49 30 zZ2 S4.8707.4
Langsgarnitur
HD42-49 9°9
Kontergarnitur
Ersatzmesser:
WEPLA-PM S7.4919.5A
WEPLA-PM S7.4919.5B
WEPLA-PM S7.4920.5A
WEPLA-PM S7.4920.5B
WEPLA 7050761215
VORSCHNEIDER 14x14x2 702141420
Ersatzteile:
Sechskantstiftschlissel SW3 001SW3
Sechskantstiftschlissel SW2.5 001SwW25
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WEPLA - TURENKONTERGARNITUR

Ausfiihrung:
- Werkzeugsatz fur den Einsatz auf

Tischfrasmaschinen und Zapfenschneider

- Schneidstoff HW Profilwechselplatten
- einwechselbare Profilschneiden siehe Seite 4.04 - 4.05
- Tragkorper aus hochwertigem Stahl

- zweischneidiger Werkzeugausfihrung

- Rundform fir MAN Vorschub

SPERL

WERKZEUGTECHNIK
HIGH QUALITY TOOLS

- Lieferung erfolgt in Holzkasette mit Einstellplan.

Anwendung:
- zur Herstellung von Tudrrahmenlangsprofilen und
Konterprofilen.
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SPERL

WEPLA - INNENTUR - UMFALZ - WZS WERKZEUGTECHNIK

Ausfiihrung:
- Innentirumfalzwerkzeugsatz fur den Einsatz

auf Tischfrasmaschinen
- Schneidstoff HW Profilwechselplatten
- Tragkorper aus Stahl (S) oder hochwertigem Aluminium (A)
- fir Uberschlagprofilierung 4 variable Profile einwechselbar
- Dichtungsnut mit 4 oder 5mm Breite moglich.

Anwendung:

- zum Profilieren und Umfalzen von Innentliren

- f. Weich- und Hartholzer, furnierte oder resopalbelegte
Plattenwerkstoffe.

Beachte:
- Lieferung erfolgt ohne Nutmesser in Holzkasette.

WEPLA-PM — @122
S$7.3795.5 R2 (B |
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B o I ———
o
% a < \ S4.7920.4
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N
S4.7921.4
o R2
N
p4 S4.7922.4
WEPLA-PM o
S7.4006.5 | \_/
N [ 3156
o
<
& d HD Bo z Artikelnr.
| (mm) (mm) (mm)
112 38-54 30 z2 S4.8611.4S
112 38 -54 30 zZ2 S4.8611.4A
WEPLA-PM Ersatzteile zu S4.7920.4
S7.3378.5 \ R5 Fasemesser 2x45° S7.4006.5
\\r Rundungsmesser R2 S7.3795.5
Stabmesser R5 S7.3378.5
Hohlkehlmesser R5 S7.3377.5
Torx Doppelgew. M8x24 / T25 S0.6863.5
I: Spannzylinder S7.3438.5
Spannkeil S7.4942.5
Ersatzteile zu $4.7921.4
éVEPLA-PM Profilschneide Falz15mm S7.4440.5
7.3377.5 |
Torx Doppelgew. M8x24 / T25 S0.6863.5
Q\ Spannkeil S7.4926.5
Spannzylinder S7.3438.5
HW-Nutmesser NMR 40x4 S7.0090.4R

| ISK-Schraube M6x10 S0.0025.5

Ersatzteile zu S4.7922.4

Radiusschneide R2 S7.4312.5
Torx Doppelgew. M6x20 / T15 S0.6862.5
Spannkeil b12 S7.1017.5

www.sperl-werkzeugtechnik.at 4.14 www.sperl-werkzeugtechnik.at



SPERL

WEPLA-TURFUTTER-MESSERKOPF HIGH GUALITY T0OLS

Ausfihrung:

-Ausfuhrung f. MAN Vorschub

-Messerkopf f. Einsatz auf Tischfr@smaschinen
-Schneidstoff HW-Profilwechselschneiden
-Schneidenanzahl Z2+2

-Schneiden mittels Passtifte positioniert

beim Messerwechsel keine Einrichthilfe notwendig
-Nutmessereinsatz HW Z2

-Tragkdrper aus hochwertigem Aluminium (A)

oder in Stahlausfuhrung (S)

Anwendung:

-zur Herstellung von Turzargen und Verkleidungen

ohne Maschinenspindelverstellung

-Futterstarke 22mm oder 26mm

-Falzbreite 12 oder 14mm durch einlegen von 2mm Distanzring
und Montage von 14mm Falzmesser

-z.B. f. Dichtung DEVENTER 3967

Beachte:
-Lieferung in Holzkasette mit Einstellplan S4.1278.3.

o) |<—Nu||®1 25——
©
T Profilschneide
S7.4904.5/12mm
S$7.4903.5/14mm
=
o <
<
™ Profilschneide
S$7.4902.5
4 Einstellring
4.6 16.5
I\ L
N
) || R34.5
LO. —_—
N 0 ~——@30
w m
4.5 -
‘ ‘ D Sb Bo z Artikelnr.
45 ) 444 (mm)  (mm) (mm)
HD22-26 155 63 30 2+2 S4.8686.4A
155 63 30 2+2 S$4.8686.4S
Profilschneiden:
Profilschneide Falzbekleidung S7.4902.5
Profilschneide Zierbekleidung 12mm S7.4904.5
4.5 Profilschneide Zierbekleidung 14mm S7.4903.5
4.5 L Ersatzteile:
Torx Doppelgew. M8x24 / T25 S0.6863.5
— —% Spannzylinder S7.3438.5
'L Spannkeil B28 $7.3415.5
2 Jr i Y £ ISK-Senkkopfschraube M6x10 S7.0025.5
1L v HW-Nutmesser NM 4L $7.0090.4L
4.6 4.4 Sechskantstiftschlissel SW3 001SW3
J Sechskantstiftschlissel SW4 001sSw4
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SPERL

WERKZEUGTECHNIK

WEPLA-TURFUTTER-MESSERKOPF HIGH QUALITY T0OLS

Ausfihrung:
-Ausfuhrung f. MAN Vorschub

-Messerkopf f. Einsatz auf Tischfrasmaschinen
-Schneidstoff HW-Profilwechselschneiden
-Schneidenanzahl Z2

-Schneiden mittels Passtifte positioniert

beim Messerwechsel keine Einrichthilfe notwendig
-Nutmessereinsatz HW Z2

-Tragkérper aus hochwertigem Aluminium (A)
oder in Stahlausfiihrung (S)

Anwendung:

-zur Herstellung von Turzargen und Verkleidungen
-auch fur stumpfeinschlagende Innentiren HD40+42mm
-Futterstarke 22mm oder 26mm

-Falzbreite 12 oder 14mm durch einlegen von

2mm Distanzring und Montage von 14mm Falzmesser
-z.B. f. Dichtung DEVENTER 3967

Beachte:
-Lieferung in Holzkasette mit Einstellplan x
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©
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0
<
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; —|— S4.18498.4
R 54.15856.4
N [ L
46, 4l 30/32 ——to30
. 1 Nullg125———
N -
185/189
N
< 2201/206
] L S
4.5|| .
8 A - D Sb Bo z Artikelnr.
P 4.5 (mm) (mm) (mm)
155 63 30 2+2 S4.18499 4A
0 155 63 30 2+2 S4.18499.4S
© Ersatzteile:
| Profilschneide Falzbekleidung S7.4902.5
‘ ‘ Profilschneide Zierbekleidung 12mm S7.4904.5
4L4.4 Profilschneide Zierbekleidung 14mm S7.4903.5
HD22-26 Doppelgewindeschraube M8x24 S0.6863.5
Spannzylinder S7.3438.5
4.5 Spannkeil B28 S7.3415.5
4.5 12 ISK-Senkkopfschraube M6x10 S7.0025.5
HW-Nutmesser NM 4L
1" M1 F HW-Nutmesser
lo)
— < 205 15 30 z2 S4.15856.4A
uli I > 205 15 30 Z2  S4.15856.4S
A | N WEPLA HDA40 Turblatt S7.9209.5
4.6 4.4 WEPLA HD42 Turblatt S7.9210.5
_J
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WEPLA-TURFUTTER-WZS

SPERL

WERKZEUGTECHNIK
HIGH QUALITY TOOLS

S4.5367.4

23
|

5.5
5.5

Ausfihrung:

-Ausfuhrung f. MAN Vorschub

-3-teilige Werkzeuggarnitur zur Verwendung

auf Tischfrasmaschinen oder Vierseitern
-Schneidstoff HW-Standardwendeschneiden
-Schneidenanzahl Z2

-Nutmessereinsatz HW Z2

-Werkzeugkoérper aus Stahl

Anwendung:

-zur Herstellung von Turzargen und Verkleidungen
-Futterstarke 23mm oder 26mm

-Falzbreite 12 oder 14mm durch Einlegen von 2mm Distanzring
-z.B. f. Dichtung DEVENTER 3967

Beachte:
-Lieferung in Holzkasette mit Einstellplan.
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|l~—BO—
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S4.5367.4C l |=|
oD HD Bo z Artikelnr.
(mm) (mm)  (mm)
100 23/26 30 2 S4.5367.4
bestehend aus:
2 Stk. WEPLA-FR D120x12x30 S4.0326.4
1 Stk. WEPLA-FR D130x20x30 S4.0325.4
1 Stk. WEPLA-FR D125x20x30 S4.0327.4
1 Stk. WEPLA-FR D125x5.5x30 S4.2032.4
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SPERL

WEPLA-TURFUTTER-WZS $S4.18419.4 HIGH GUALITY T0OLS

Ausfihrung:

- Werkzeugausfihrung wie S4.5367.4

- jedoch mit WEPLA-Fraser fur tiefen Falz, fur bundig
einschlagendes Turblatt

Anwendung:

-zur Herstellung von Turzargen und Verkleidungen

-Futterstarke 23mm oder 26mm

-Falzbreite 12 oder 14mm durch Einlegen von 2mm Distanzring

-z.B. f. Dichtung DEVENTER 3967

Beachte:
-Lieferung in Holzkasette mit Einstellplan.

| 120
hd|
e $4.0326.4
‘_—\—l I I S4.0326.4
S4.18420.4
l~—BO—
J163
‘ S4.0327.4
o @
] =1 $4.2032.4
0
- (e}
N ——
ol C
S4.5367.4B

5.5 ] a%p
55 4I4I4 S4.2032.4
23/26 ”=”
S4.5367.4C
5.5
351 £ oD HD  Bo z Artikelnr.
(mm) (mm) (mm)
N o 100 23/26 30 2 S4.18419.4
§ a bestehend aus:
o - F 2 Stk. WEPLA-FR D120x12x30 S4.0326.4
« 1 Stk. WEPLA-FR D166x20x30 S4.18420.4
1 Stk. WEPLA-FR D125x20x30 S4.0327.4
1 Stk. WEPLA-FR D125x5.5x30 S4.2032.4
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SPERL

WEPLA-TURFUTTER-WZS S4.9255.4 HIGH GUALITY T0OLS

22
|

Ausfihrung:

-Ausfuhrung f. MAN Vorschub

-3-teilige Werkzeuggarnitur zur Verwendung

auf Tischfrasmaschinen oder Vierseitern
-Schneidstoff HW-Standardwendeschneiden
-Schneidenanzahl Z2

-Nutmessereinsatz HW Z2

-Werkzeugkoérper aus Stahl

Anwendung:

-zur Herstellung von Turzargen und Verkleidungen
-Futterstarke 26mm

-Falzbreite 12 oder 14mm durch Einlegen von 2mm Distanzring
-z.B. f. Dichtung DEVENTER 3967

Beachte:
-Lieferung in Holzkasette mit Einstellplan.

i 2120

i I S4.0326.4

- I—Igl_l S4.0326.4
I ] — il
S4.18421.4
. $4.9255.4A [_ - Bo—-
3134

—

i I S4.0326.4
— |
S4.7875.4
—

'| o
| o L'é S4.7878.4
<
= S/
S4.9255.4B ‘ T
L5 | 6. :
O)
oD HD Bo z Artikelnr.
(mm) (mm) (mm) _|_
100 26 30 2 S4.9255.4 I S4.7879.4
bestehend aus:
2 Stk. WEPLA-FR D120x12x30 S4.0326.4
1 Stk. WEPLA-FR D134x20x30 S4.18421.4 S4.9255.4C ==
1 Stk. WEPLA-FR D120x8x30 S4.7875.4
1 Stk. WEPLA-FR D122x5.5x30 S4.7879.4
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SPERL

WEPLA-TURFUTTER-WZS $S4.15802.4 HIGH GUALITY T0OLS

Ausfihrung:

- Werkzeugausfihrung wie S4.9255.4

- jedoch mit WEPLA-Fraser fur tiefen Falz, fur bundig
einschlagendes Turblatt

Anwendung:

-zur Herstellung von Turzargen und Verkleidungen

-Futterstarke 23mm oder 26mm

-Falzbreite 12 oder 14mm durch Einlegen von 2mm Distanzring

-z.B. f. Dichtung DEVENTER 3967

Beachte:
-Lieferung in Holzkasette mit Einstellplan.
i 120
z ]
—— S4.0326.4
m E—

S4.0326.4

S4.15801.4
1 ——
2166
~
S $S4.0326.4
N— )
g [
)r — —
©F | I'—Igp S4.7875.4
—
S 10
O fr—
° '1é S4.7878.4
2120

5.5

oD HD Bo z Artikelnr. E S4.7879.4

(mm)  (mm)  (mm)

100 26 30 2 S4.15802.4 L»L

bestehend aus:

2 Stk. WEPLA-FR D120x12x30 S4.0326.4 prez
1 Stk. WEPLA-FR D166x20x30 S4.15801.4
1 Stk. WEPLA-FR D120x8x30 S4.7875.4
1 Stk. WEPLA-FR D122x5.5x30 S4.7879.4
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SPERL

WEPLA-HT-EINFACHFALZ-WZS 68 HIGH GUALITY TOOLS

L HD68 ,

15

15

www.sperl-werkzeugtechnik.at

15 18

Ausfiihrung:

- WEPLA-Werkzeugsatz bestehend aus 3 Frasern
- Schneiden Z = 2 achswinkelig

- Grundkorper in Stahlausfihrung

- Rundform f. MAN-Vorschub

- Drehzahl 4000-7000 U/min.

- Dichtungsnuten mit 4 oder 5mm Breite

Anwendung:
- zum Befrasen des HT-Stock Innenprofiles und d.
HT-Umfalzung durch Umsetzen des Zwischenringes

Lieferumfang:

- 3-teiliger Werkzeugsatz mit Uberschlagmesser R3
und montierten Nutmessern Breite 4mm

- je 1 Stiftschlissel SW4 u. SW3

- in Holzkasette mit Einstellplan.

Optional:
- Zusatzfraser S4.9504.4
f. HT-Flugel auf3en unten Befrasung (Wassernase).

15 ,15 ., 4
= 8
iR, 8
N
A (o}
® &
AT
(42} (4]
-~ -~
1 30
i 15 | T @112
Lﬂ
HT-Stock ofY—
1
L. N
HT-Flugel °
_
= S$4.9502.4 [

— R13

4+

)
—_— ] .
)

$4.9500.4

—| o
I 183

Werkzeugeinstellungen
auf der Folgeseite!
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SPERL

WERKZEUGTECHNIK
HIGH QUALITY TOOLS

HT-Stock innen

L
o
_E
w ———
© 8
5 J ’_‘ S4.9502.4
|
E o [ —
D —— \
T R13
- I
%)
o,
:} $4.9501.4
S$4.9500.4

HT-Flugel aussen a+o

L
o)

21

2
L]

—|

S4.9502.4

HD max. 68

—

$4.9500.4

| R13

HT-Flugel aussen u

L
oL
N 8
BT ]
© e R
© | \ .9502.
o L] i_ \ $4.9502.4
g e
el . —
)] " —
T <
S4.9501.4
(o]
F Zusatzfraser
S4.9504.4
| R13
D/d Bo 4 Artikelnr.
(mm) (mm)

Basisgarnitur  183/112 30 z2 S4.9499.48

Zusatzfraser 162 30 z2 S4.9504.4S

Basisgarnitur 183/112 40 zZ2 S4.18437.4S

Zusatzfraser 1562 40 z2 S4.18438.4S
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WEPLA-HT-EINFACHFALZ-WZS 78

SPERL

32

© To)
0
- 0
5 Y
44
78
[o°)
lo)
-
S4.12846.4
www.sperl-werkzeugtechnik.at 4.24

Ausfihrung:

- WEPLA-Werkzeugsatz 3-teilig

- Schneiden Z = 2 achswinkelig

- Grundkodrper in Stahlausfiihrung

- Rundform f. MAN-Vorschub

- Drehzahl 4000-7000 U/min.

- Dichtungsnuten mit 4 oder 5mm Breite

- f. Uberschlagprofil 4 Profilschneiden
auswahlbar

Anwendung:

- zum Befrasen des HT-Stock Innenprofiles
und d. HT-Umfalzung durch Umsetzen des
Zwischenringes

Lieferumfang:

- 3-teiliger Werkzeugsatz mit Uberschlag-
messer R3 und montierten Nutmessern 4mm

- je 1 Stiftschlissel SW4 u. SW3

- in Holzkasette mit Einstellplan.

Optional:
- Zusatzfraser S4.9504 .4
f. HT-Flugel Wassernase

15 15

3112

rj S4.9502.4
+

R13

\ S4.12848.4

S4.9500.4

[~—BO—

2183

Werkzeugeinstellungen
auf der Folgeseite!
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SPERL

WERKZEUGTECHNIK
HIGH QUALITY TOOLS

HT-Stock innen 4

X
o
15 |
$4.9502.4
I (]
‘ R13
<
<
,‘1_5_
éﬁ:_ $4.12848.4
$4.9500.4
HT-Flugel aussen a+o |
ﬁl_-
g 158
iy 1
LJ%_ S4.9502.4
| S:>_ |
<
15 |
o (I S4.12848 4
2 I — 1

lﬁ S4.9500.4

| R13

=
-l
& 150
| ]
i -
L \ \ S4.9502.4
N
0 |
S4.12848.4
o
Zusatzfraser
‘1— S4.9504.4
| R13
D/d Bo p4 Artikelnr.
(mm) (mm)
Basisgarnitur 183/112 30 zZ2 S4.18435.4S
Basisgarnitur 183/112 40 zZ2 S4.12847.4S
Zusatzfraser 162 30 zZ2 S4.18436.4S
Zusatzfraser 162 40 z2 S4.9504.4S
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SPERL

WEPLA-HT-DOPPELFALZ-WZS 68/78 HIGH GUALITY TOOLS

Ausfiihrung:

- WEPLA-Werkzeugsatz
bestehend aus 4 Frasern

- Zahnezahl Z=2

- aus hochfestem Aluminium (A)
oder in Stahlausfiihrung (S)

- Rundform f. MAN-Vorschub

- Drehzahl 4000-7000 U/min.

- Schneiden Z = 2 achswinkelig

- Dichtungsnuten mit 4mm Breite

- f. Uberschlagprofil 4 Profilschneiden auswahlbar

Anwendung:
- zum Frasen aller bei der Haustlrherstellung
notwendiger Falze auf stationaren Maschinen

© I I68I I o 7~ - fiir Massivholz und Verbundwerkstoffe (Kanteln)
_\I - auch zur Umfalzung v. Innentiren geeignet.
18 |10l10}12] 18 :
231 T 1 1 w Lieferumfang:
] ! - 4-teiliger Werkzeugsatz mit Uberschlagmesser R3
| | | und montierten Nutmessern Breite 4mm
; °l v - 1 Stiftschlissel SW4
© | | i - 1 Stiftschlissel SW3
~ e} - in Holzkasette mit Einstellplan.
© | (o) Optional:
© 1 - Zusatzfraser S4.8718.4
19 |, 25 24 f. HT-Flugel auRen unten Befrasung (Wassernase).
2 J
68
| I e I | Haustir-AuRenumfalzung
Liefereinstellung 112
3
Q< 15
Z
T T\ $4.7920.4
N \_l_l_
Nlw
¢ > T ey
(00 L ) S4.7921.4
v L | —
o %, T~
|
: S4.8101.4
S4.8102.4
~-Bo—
3172

Werkzeugeinstellungen
auf der Folgeseite!
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Stock-Innen

aufrecht und oben )
™
s

5

0

=
5

68

o
(sp]

Fligelumfalzung

aufrecht und oben " )

N

<
N

N - SG

68
25

-

19

172

Fligelumfalzung
unten

.
N

——
N - SC
—__

68

44
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SPERL

WERKZEUGTECHNIK
HIGH QUALITY TOOLS

Stock-Konter-Innen
aufrecht und oben

1 |
S4.792D .4 ) S4.7920.4
o N
™
b
0
o T o)
ol v o L
S4.79211 .21:r — S4.7921.4
o @
S4.810(1.4 | S4.8101.4
S4.8102.4 S4.8102.4
Mittelschluf’ (linker Flugel)
. ——— 1 |
<
S4.7920.4 - ‘ S4.7920.4
x—
e —
Q S4.7921.4
S4.7921.4 N
T—
<
N
S4.8101.4
R S4.8101.4
\ __
S4.8102.4 \—/_— S4.8102.4
S4.7920.4
S4.7921.4
Zusatzfraser
S4.8718.4
D/d HD BO z Artikelnr.
(mm) (mm) (mm)
186/112 68/78 30 z2 S4.8717.4S
186/112 68/78 30 z2 S4.8717.4A
Zusatzfraser 30 z2 S4.8718.4S
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SPERL

WEPLA-BESCHLAGNUT-FR HIGH QUALITY TOOLS

Ausfiihrung:

- Schneidstoff HW Profilwechselplatten

- Schneidenanzahl Z2 + 2/2 Vorschneider
- Werkzeuggrundkorper Stahl

- Rundform fir MAN Vorschub

Anwendung:
- zum Einfrasen der Getriebenut an Haustluren.

- passend fur folgende Beschlage:
Agb
Formats
Maico
RotoCentro
Siegenia Favorit
Weidtmann Kurier

3.3

(9 pp 15 ] 0112

: — F
g ol
: S

] N S4.7877.4

) L

R47+0.5
-co-
D SB BO Z V Artikelnr.

(mm) (mm) (mm)

166.6 12.3/20.3 30 Z2 V4 S4.5850.4S

Ersatzteile:

Beschlagnutmesser S7.1395.5
Torx Doppelgew. M8x24 / T25 S0.6863.5
Spannkeil S7.1017.5/18
VS 14x14x2 702.141420
Vorschneiderschraube M6x10 S0.0025.5
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SPERL

WEPLA-BESCHLAGNUT-FR HIGH QUALITY TOOLS

Ausfiihrung:

- Schneidstoff HW Profilwechselplatten

- Schneidenanzahl Z2 + 2/2 Vorschneider
- Werkzeuggrundkorper Stahl

- Rundform fir MAN Vorschub

Anwendung:
- zum Einfrasen der Getriebenut an Haustiren.

- passend fur:
Grundmann MSV 900 (Schutzlasse 4)

12 4, 15

HT-Stock # 2112
hr ]
N —
o ©
% ql o+ S4.9307.4
a
T
o | H]
0
N
R57+1.2
b S
[~Bo—
D SB BO zZ V Artikelnr.
(mm) (mm) (mm)
174 30 Z2 V4 S4.9305.4S
Ersatzteile:
Beschlagnutmesser S7.5365.5
Torx Doppelgew. M8x24 / T25 S0.6863.5
Spannkeil S7.1017.5/16
VS 14x14x2 702141420
Vorschneiderschraube M6x10 S0.0025.5
VS 14x14x1.2 702141412

Torx-Schraube M4
Torx-Mutter
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SPERL
KASTENFENSTER EV41 HIGH GUALITY T00LS

innen aufgehend

Vertikalschnitt

- @@

fi
e

Schnitt S4.1888.3
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SPERL
KASTENFENSTER EV41 HIGH GUALITY TO0LS

aussen + innen aufgehend

Vertikalschnitt

Schnitt S4.1889.3
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SPERL

WEPLA-EV41 KASTENFENSTER FL-WZS et

Ausfilihrung:
- 2-teiliger Werkzeugsatz Fliugel-Innenprofil verschraubt
- Zahnezahl z=2
- Tragkorper aus hochfestem Aluminium (A)
- Rundform f. MAN-Vorschub
- f. Glasfalzwangenprofil 4 verschiedene
Profilmesser einwechselbar.

Anwendung:
- zur Herstellung von Kastenfenstern EV41
im Denkmalschutzbereich.

10 @112
10 L, 7
Profil 2 o Profil 1 1 $4.5855.4
& ' —
i cm— =7
&2
0 | WEPLA-PM
N[ | S7.4380.5
| N
- -
< - < =
he—
—— |
< WEPLA-PM <
= S7.5616.5 = ]
-\
o
N ——3
Profil 3
- so—
N
N
- D Bo Zz Bezeichnung Artikelnr.
< (mm) (mm)

132 30 zZ2 FL-Innen S4.5855.4
< WEPLA-PM 250 30 z2 FL-Schlitz S4.17332.4
= S7.4381.5 250 30 zZ2 FL-Zapfen S4.5858.4

30 Profilschneiden zu S4.5855.4
i Profilwechselmesser R15 S7.4380.5
Profil 4
— Profilwechselmesser R6/R6 S7.4381.5
Profilwechselmesser 30° S7.4382.5
‘(9 Profilwechselmesser R6/R2.5 S7.5616.5
N
N
; - Profilschneiden zu S4.5858.4
= Profilwechselmesser R15 S7.4383.5
Profilwechselmesser R6/R6 S7.4384.5
3 é\;EfBLEQ-ZM Profilwechselmesser 30° S7.4385.5
Profilwechselmesser R6/R2.5 S7.5655.5

Obige Werkzeuge auch mit Bohrung 40mm lieferbar!
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SPERL

WERKZEUGT K

Ausfiihrung:

- 1 bzw. 2-teiliger Werkzeugsatz verschraubt

- Durchmesser u. Nullhéhen abgestimmt

- Wechselplattenausfiihrung Zahnezahl z=2
auf Wunsch auch in HW oder HS lieferbar

- Tragkorper in Stahlausfuhrung

- Rundform f. MAN-Vorschub

- Drehzahl 3000-5500 U/min.

- f. Konterprofil-Glasfalzwange 4 verschiedene
Profilmesser einwechselbar.

Anwendung:

- zur Herstellung von Kastenfenstern EV41
im Denkmalschutzbereich.

- durch 4 unterschiedliche Profile universell
Einsetzbar.

3250

S4.17332.4

T

S

Profil 1
\ | S4.5858.4
WEPLA-PM [g]l
S7.4383.5 i
|
| <
]
o |
- L
T
10 @230
250
Profil 2 Q@ Profil 3 Profil 4
(@)
'?,9 Q@ ™
/ - —
WEPLA-PM WEPLA-PM WEPLA-PM
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SPERL

WEPLA-EV41 KASTENFENSTER HIGH GUALITY T0OLS
Flugel - Einschubglas

Ausfiuhrung:

- 4-teiliger Werkzeugsatz

- fur Kastenfenster ohne Kittfalz bzw.
Rahmen mit Holznagel verbunden

- Rundform f. MAN-Vorschub

Anwendung:

- zur Herstellung von Kastenfenstern EV41
im Denkmalschutzbereich.

S
<50
‘ i S4.17813.4B
QF
- o ( o)
= ~
)F Y
=X 2200
S4.17813.4A
l~-BO—
/
i 203
- ° {t: ( S4.17813.4C]
\ [~-BO—
\
S4.17813.4A
192
0
o S
& J E 1—] 0
% — HW/-VERSTELLNUTER <
@ — 5378124 %
g
)]
I
S4.17813.4B
~-BO—
D Bo y4 Artikelnr.
(mm) (mm)
203 30 Z2 S4.17811.4
www.sperl-werkzeugtechnik.at 4.34
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SPERL

WEPLA-HEBE/SCHIEBETUR-WZS HIGH GUALITY TOOLS
System GUTMANN MIRA

I
( 3\
<—| 172
©
0
Vertikalschnitt "€ i 68 F I -
-F Dichtungsbricke 0 N~
< — von Beschlagshersteller O N
§ | = (")|F
m } | =
% mWTﬂﬁuL
N
3 5
' AD 776 - l—f%#—
' ' 22 |
wE ' 68
=T - 9
: E
i .
(9 . @
F : &
0 .
' N~
| S I:‘I  m— L
‘ o
A S N
T [ I
I ¥ I
~ | e
C. . l'_'. g — g
. N
|5 -
' N
.
22
! ©
' < =
N NA 8
' | )
' <%
.
. I
' | LN
' [\
) L }Wil
[UB
55000060004 NR
— &

i 5
AA

™1 ——
] (]
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SPERL

WEPLA-HEBE/SCHIEBETUR-WZS HIGH GUALITY TOOLS
System GUTMANN MIRA

172

Horizontalschnitt

28 L
U A
, 24
J TS o g &
~ 68
i 68 &
&
1N 8
K —
,\T
- =
2 =
N
/
AD 776 1
|
— .
I\
— -
~
B
Bl 68
©
N —————
o
A [e0}
AD 776
1)
L \
© o
=
;T
68
! ©
)
172
\ J
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SPERL

WEPLA-HEBE/SCHIEBETUR-WZS HIGH GUALITY TOOLS
System GUTMANN MIRA

Ausfihrung:

- mehrteiliger Werkzeugsatz verschraubt
- Zahnezahl z=2

- Tragkorper in Stahlausfihrung

- Rundform f. MAN-Vorschub

- Drehzahl 5000-9000 U/min.

Anwendung:
- zum Einfrasen von Beschlagen und
3172 Rollwagen bei Hebe-Schiebetliren.
22 .8, 0112
7.5 ‘
S4.5311.4
™
) 5 T
ﬁo} x | —
8 &
0
~==§ N | -»I
- =
) J
Frasung aufrecht/Anschlagseite T
—tBO—
o
I
z
224
45 oder 56 0112
L 3
o i
LS = S4.9658.4
R B L
1
| N
©| N %]
<>% 4 = J
%)
N
Frasung Unterseite/Laufrolle
—tBO—
o
-
I
zZ
| 3172
0112
A S4.18439.4
r= .
—u D BO z Artikelnr.
o,v (mm) (mm)
[oe}
O N 172 30 zZ2 S4.5311.4
eo N
I 237 30 z2 S4.9658.4
e L 172 30 z2 S4.18439.4
-
Frésung Kippfiiigel L= Obige Werkzeuge auch mit Bohrung 40mm lieferbar!
—tBO—
o
-
I
z
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SPERL

IV78/90 FENSTERSYSTEM HOLZ HIGH GUALITY TOOLS

E{L “ m IVV7 8/s4.13048.4

" i I\VV9(/s4.13050.4

' IV78/90
' ’ Vertikalschnitt

16 10 26 10 16 Ra-Anschlag 16mm

Eurofalz 30mm

77

Rundungen R3

Glasfalzschrage 20°

Rahmen 2-fach Zapfen
Fligel 3-fach Zapfen

12

Versiegelungsfalz 2x3

15

77

Spree 240F

25 7

30

77
-
(0]

—

Zeichnungsverweise:

. 10 Vertikalschnitt S4.13048.4
1 Einleger S4.13049.4
Mittelfalz S4.13168.4

56

30

25

9
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SPERL

IV78/90 FENSTERSYSTEM HOLZ HIGH GUALITY T0OLS

T IV78/90 ] I\VV7 8/s4.13048.4

IV O9(/s4.13050.4
20° Vertikalschnitt
2 Ra-Anschlag 16mm
o Eurofalz 30mm
Rundungen R3
Glasfalzschrage 20°
! Rahmen 2-fach Zapfen
I . ' ]\ Fligel 3-fach Zapfen
I : ' : © Versiegelungsfalz 2x3
| ! '
16 | : 58 ¢ 4
20° - : |
>O//\- . '
o | I
7 : 8
| . '
] NI .
7 o SR R
| | I B
| |
| % |
.

77

77

(¢}
" .
O | e
c<
g o | T
o)
N At
ON7) . “lo)
~ ! ~
. . _N-
9 ] ] ‘)J w
' ' 0
16 [ ‘25 Lzl 30
e " ' SE Zeichnungsverweise:
&S] j 56 | £ 10 Vertikalschnitt S4.13048.4
12 . . Einleger S4.13049.4
' . Mittelfalz S4.13168.4
o : '
™ ! o]
' ' N
\q |‘ : ° BN
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IV78/90 FENSTERSYSTEM HOLZ

SPERL

WERKZEUGTECHNIK
HIGH QUALITY TOOLS

77

27

20 ,

1IV78/90

128

www.sperl-werkzeugtechnik.at
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Zeichnungsverweise:

Vertikalschnitt S4.13048.4
Einleger S4.13049.4
Mittelfalz S4.13168.4
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SPERL

IV78/90 FENSTERSYSTEM HOLZ HIGH GUALITY T0OLS

77

OL G ) 9 o)
10.5 I, ' 10.5
' ' . I\/78/s4a.13048.4
' 1IV78/90 _—
' : ; IVO9(Q/s4.13050.4
16 10 38 10 16 Bt
, Vertikalschnitt
N~
~ N ! Ra-Anschlag 16mm
c:or : Eurofalz 30mm
- ' Rundungen R3
N . Glasfalzschrage 20°
= ! Rahmen 2-fach Zapfen
L Fligel 3-fach Zapfen
© Versiegelungsfalz 2x3
(e}
- 20°
o}
.5
|
| ol &
4 A
] N
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Vertikalschnitt
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