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Cellico Zukunft seit 1901
amplified by Celliant® Viscose

by Gebr. Otto

Unsere Qualitat Cellico: Baumwolle mit Celliant Viscose ist
eine Mischung aus mit der innovativen
Zellulosefaser . Durch perfektes
Zusammenspiel aus besten Rohstoffen, Hightech-
Spinnen und umweltfreundlichem Farben entsteht ein
hochfunktionales Garn mit vielfaltigen
Einsatzmaoglichkeiten.
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Die in die Celliant Viscose waschpermanent
eingebundenen naturlichen Mineralien und Elemente
wandeln Korperwarme in Vollspektrum-Infrarotenergie
um und

«*

. Dies fuhrt zu besserer
Kraft, Ausdauer, Schnelligkeit und Wohlbefinden. Die
Wirkung von Celliant unterstutzt zudem einen
von korperlicher
Aktivitat.
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Celliant wurde in 11 klinischen, praklinischen, technischen
und physikalischen Studien getestet und wurde in
Kanada, GroBbritannien, der Europaischen Union,
Australien, Neuseeland und Japan als

eingestuft. Die FDA hat festgestellt, dass es sich
bei den Celliant-Produkten um Medizinprodukte im Sinne
von Abschnitt 201(h) des Federal Food, Drug and
Cosmetic Act handelt und um allgemeine Wellness-
Produkte.
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Amplify

Der Kern von Celliant Viscose ist mit

angereichert, die ethisch beschafft

werden. Die naturbasierte Celliant Viscose ist
, was die Herkunft aus nachhaltig

bewirtschafteten Plantagen garantiert. Daruber hinaus
wurde Celliant's Partner, Kelheim Fibres, in Canopys 2020
Hot Button Ranking mit einem grunen Hemd
ausgezeichnet. Dies weist auf eine fUhrende Rolle bei der
Rohstoffbeschaffung hin.
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| Gesundheits- & \Xellnesstextilien

| Sport- & Freizeittextilien

| Bettwasche -3 clheim
i CecitanT | \Wibres

| Tag- & Nachtwasche

75% ELS BAUMWOLLE

| Socken & Strumpfe 25% CELLIANT VISCOSE

| Nachhaltiges Herstellverfahren der Fasern & Garne

| Cellico: Baumwplle mit Celliant Viscose erfullt die Voraussetzungen fur das staatliche
Textilsiegel GRUNER KNOPF und dem Produktlabel MADE IN GREEN by OEKO-TEX®

| Gute Pillingwerte durch hochwertige Baumwolle & ausgewahltes Spinnverfahren
| Bedarf mind. 20% Celliant Viscose-Anteil im fertigen Textil

| Faserfeinheit & -lange Celliant Viscose: 1,7 dtex, 40 mm

| Strapazierfahig mit hohen Festigkeiten

| Roh & gefarbt

Celliant wandelt Hitze in
IR-Energie um

Korper gibt Hitze ab

GEWEBE & MUSKEL Zellen erhalten
mehr Sauerstoff

Temperatur- Hoher Nachhaltige
regulierend  Tragekomfort  Herstellung
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OEKO-TEX®

INSPIRING CONFIDENCE

STeP

13000655 HOHENSTEIN HTTI

Nachhaltige Textil- und Lederproduktion.
www.oeko-tex.com/step

OEKO-TEX®

INSPIRING CONFIDENCE

STeP

17000143 HOHENSTEIN HTTI

Nachhaltige Textil- und Lederproduktion.
www, oeko-tex.com/step
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